
Remoção de H2S em grande escala de baixo custo, confiável e regenerativa.

Modelos padronizados disponíveis para cobrir vazões e níveis típicos de H2S.

Vazões Típicas (Nm³/h) Vazões Típicas (scfm) Níveis Típicos de H2S (ppmv)

250~2,500* 150~1,550* até 10,000

Entre em contato 
conosco para 
dimensionar seu sistema. 
Pacotes para clima frio 
disponíveis.

*Vazões maiores podem ser atendidas com múltiplos trens.

Cascade H2S

Nenhum oxigênio é introduzido, 
evitando assim o risco de bloqueio do 
gasoduto.

Consistente, confiável e partida 
rápida, pois não depende de 
processos biológicos sensíveis.

Design simples, escalável e facilmente 
integrado é inerentemente eficiente em 

Instalação Cascade H2S

Vantagens do Cascade H2S
Previne bloqueios de gasoduto Garante que 
os sistemas de upgrading possam atender aos 
requisitos de gasoduto para GNR, pois nenhum 
oxigênio é adicionado.

Alto desempenho e confiável Remoção altamente 
eficaz de H2S em grande escala, robusto a variações 
de vazão, concentração de H2S e condições 
ambientais. Partida rápida e operação fácil 
maximizam a produtividade.

Baixos custos Projetado especificamente para 
biogás com foco em custos de fabricação. O 
processo regenerati vo opera em baixa pressão 
permitindo o uso de materiais otimizados em custo, 
proporcionando CapEx e OpEx minimizados

Tecnologias Alternativas
Sistemas de mídia passiva Altos custos 
operacionais devido à substituição frequente de 
mídia e interrupções de produção.

Sistemas biológicos Operação complexa, tempos 
de partida lentos e vulnerabilidade à mortalidade de 
micróbios.

Injeção de oxigênio Risco de bloqueios de gasoduto 
devido aos limites rigorosos de oxigênio na América 
do Norte para GNR.

Solução 
de Menor 

Custo

Dessulfurização de Biogás



Como o Cascade H2S Funciona
1.	 O biogás bruto é retirado do digestor em baixa pressão e entra na torre de lavagem.

2.	 O biogás flui em contracorrente com um químico regenerativo. Não requer oxigênio.

3.	 O gás tratado sai pelo topo do lavador com menos de 100ppm de conteúdo de H2S.

4.	 A solução rica em enxofre é regenerada em um tanque de oxidação separado.

5.	 A solução regenerada flui do tanque de oxidação para um separador mecânico removendo sólidos de 
enxofre elementar.

6.	 A solução limpa e regenerada retorna à torre de lavagem em um processo contínuo.

7.	 O gás tratado pelo Cascade H2S é posteriormente tratado para especificação de gasoduto (≤ 4ppm) 
pelo polimento opcional.

Fale Conosco 

Para América do Norte:
salesna@greenlanerenewables.com 

Para Brasil e América Latina:
vendasbr@greenlanerenewables.com
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A Vantagem Greenlane

 Suporte técnico especializado 24/7/365 

 Monitoramento e gerenciamento remoto

 Peças de reposição prioritárias incluso armazena-
gem e logística

 �Software proprietário e atualizações de equipamentos

 �Comissionamento, treinamento e otimização de desempenho

 Opções de contratos de serviço

Resolvendo os problemas mais desafiadores da indústria há mais de 35 anos com mais de 355 sistemas 
fornecidos para 28 países.


