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Cascade H:20

Purificacao de biogas de todos os
tipos de matérias-primas, com alta
tolerancia a impurezas.

Cada tipo de matéria-prima cria seu unico tipo de biogas. O
biogas produzido a partir de aguas residuais municipais é
diferente daquele produzido em usinas de cana de agucar,
que por sua vez ¢ diferente daquele produzido em fazendas
ou a partir de residuos organicos alimentares. O Cascade
H20 é ideal para purificar biogas de matérias-primas que
exigem alta tolerancia a impurezas.

Instalagdo Cascade H20

e Atecnologia de purificacao mais robusta: No caso de ) , . )
falha no pré-tratamento, ndo sera permanentemente Tlp,os de Mate”a'Pr,'ma:
danificado por altos niveis de impurezas, como sulfeto Reslduos Alimentares, Residuos Verdes,
de hidrogénio, compostos organicos volateis, silox-
anos e oleo.

Aguas Residuais, Subprodutos de Etanol,
Residuos Agricolas, Aterros Sanitarios,
Usina de Cana de Agucar

¢ Atende aos requisitos de gasoduto para GNR: Trata
composicoes complexas de biogas que, além do dioxi-
do de carbono, incluem sulfeto de hidrogénio, com-
postos organicos volateis e siloxanos para criar GNR
que atende a requisitos rigorosos.

1. o biogas é comprimido antes de fluir
através de uma torre de lavagem com
agua

Purificador

Stripper

Secador 2. moléculas de dioxido de carbono,
f sulfeto de hidrogénio, siloxanos e
compostos organicos volateis sao
absorvidas pela agua enquanto o
metano passa através

3. 0 gas produto é seco antes do uso
final

4. a dgua é reciclada em circuito fecha-
do que absorve o dioxido de carbono
e contaminantes do biogas e depois
dissolve no fluxo de ar de exaustao
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Por que usar tecnologia de Water Wash
para purificacao de biogas?

Atecnologia de lavagem com agua é a tecnologia de
purificagao de biogas mais implantada no mundo.
Os sistemas de lavagem com agua usam agua em
contracorrente para remover impurezas do biogas,
sem a necessidade de produtos quimicos ou calor.

Produtos de purificacdo de biogas Greenlane
Cascade H20:

¢ removem altos niveis de sulfeto de hidrogénio,
compostos organicos volateis e siloxanos
para atender especificagoes de gasoduto, sem
necessidade de pré-tratamento

e operam em circuito fechado para limitar o consumo
de energia

e proporcionam alta recuperacao de metano com alta
disponibilidade

e nao tém alto custo de revisdao do meio de purificagao
- éapenas agua

¢ sao robustos — nao serao danificados por impurezas

e proporcionam remocgao altamente eficiente de
dioxido de carbono

¢ sdo a solugdo mais econémica para limpar alto fluxo
de biogas

A Vantagem Greenlane

Faixa de modelos Cascade H20

Rimu 800 500
Matai 1200 750
Totara 2000 1250
Totara+ 2500 1550
Kauri 5000 3100

*Fluxo minimo é 40% do fluxo mdximo.

Capacidade tipica de processamento de
gas para GNR

Metano (CH,) 45-60%

Diéxido de Carbono 35-45%

(CO,) Atende aos Até 99% de
Requisitos reoUDGR-
Nitrogénio (N,) 0~1% de Qual- [ aopde
idade do ¢
i sAni Gasoduto LI
Oxigénio (0,) 0~0.1%

Sulfeto de Hidrogénio até 10,000
(H,S) ppmv*

*Entre em contato conosco para niveis mais altos de H,S.

Resolvendo os problemas mais desafiadores da industria ha mais de 35 anos com mais de 355 sistemas

fornecidos em 28 paises.

° Suporte técnico especializado 24/7/365

° Monitoramento e gerenciamento remoto

° Pecgas de reposicao prioritarias incluso Armazenamento

e logistica

° Software proprietario e atualizagées de equipamentos
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° Comissionamento, treinamento e otimizagcdo de desempenho

° Opcodes de contrato de servigo

Fale Conosco

Para América do Norte:
salesna@greenlanerenewables.com

Para Brasil e América Latina:
vendasbr@greenlanerenewables.com




